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TRATTAMENTDELLE SUPERFICI

danni provocati dalla corrosione dei
I manufatti metallici sono certamente di
enorme dimensione ed oltre a provocare
gravi problemi di natura estetica, possono
compromettere la resistenza
meccanica. Da queste
considerazioni appare evidente
la necessite di eseguire un ciclo
di sabbiatura con lo scopo di
decapare meccanicamente una
superficie ossidata, come
preparazione ad un ulteriore trattamento
delle superfici, primerizzazione,
preverniciatura o altro. Dopo il processo

di sabbiatura le lamiere presentano

un'accentuata tendenza alla rapida
ossidazione, e quindi la necessite di

essere sottoposte ad un successivo
trattamento protettivo con un fondo o un
primer specifico per evitare la

riossidazione della superficie.

Tale pretrattamento ha

solitamente una doppia

funzione:

- proteggere il supporto metallico
- garantire un buon

aggrappaggio al prodotto di finitura.
A tale scopolron Spa dispone di impianti

per il trattamento delle superfici dei metalli

con particolare specializzazione nelle

lamiere piane e semilavorati.

Fiore all'occhiello dell'azienda ! I'impianto
in continuo di sabbiatura e
primerizzazione con una capacits di 3.000
mm. di larghezza e 300 mm. di altezza,
che consente sia la lavorazione dei formati
pi" comuni con un grado di rugosite SA
2,5 che l'applicazione di rivestimenti,
utilizzando diversi tipi di primer e vernici.
Iron Spa inoltre ! in grado di fornire
particolari in lamiera, ricavati da taglio
termico, ripuliti con un impianto
automatico di sbavatura che consente di
eliminare le bave di taglio e di ottenere un

semilavorato pronto per 'assemblaggio.
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Sabbiatura
Primerizzazione
Preverniciatura
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TRATTAMENTIDELLE SUPERFICI

ITALIANO



ron Spa costruisce tubi in acciaio di
I grande diametro (DN 600 <DN 3000)
che trovano applicazione nel campo delle
condotte acqua, rivolgendosi in particolar
modo al settore della raccolta,
canalizzazione e distribuzione
delle acque potabili, industriali,

di irrigazione e di depurazione.
Ulteriori settori di applicazione
sono quelli delle grandi opere
civili di palificazioni e
consolidamento del suolo oltre a quelli
della viabilit" stradale e ferroviaria. La
costruzione dei tubi viene effettuata con
due diversi sistemi di saldatura: elicoidale

e longitudinale.
Iron Spa dispone di diverse linee di
lavorazione che permettono di soddisfare
le pi! ampie esigenze della clientela,
come ad esempio la possibilit"
di fornire i tubi con estremit"
smussate, bicchierate a giunto
sferico, flangiate, lisce, pezzi
speciali ecc. La realizzazione
dei tubi # tenuta costantemente
sotto controllo da rigorosi esami
qualitativi che, anche con l'ausilio di
ultrasuoni e prova idraulica, assicurano
il rispetto delle Norme tecniche di
riferimento.

TUBI GRANDE DIAMETRO

La capacit" produttiva # di circa 8000
ton. annue ed # votata a produzioni di
nicchia in quanto pu$ velocemente
programmare I'esecuzione di lotti medi e
piccoli disponendo delle caratteristiche
necessarie a tali esigenze.

In particolare:

- Ampia disponibilit* di materiali.

- Linee molto flessibili.

L'ampio opificio permette lo stoccaggio
di notevoli quantitativi di prodotti

commerciali finiti disponibili dal pronto.
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ron Spaopera nel campo della prelavorazione
I della lamiera ponendosi sul mercato come
una delle principali Aziende Italiane al servizio
dellindustria meccanica e metalmeccanica.
Grazie ai moderni impianti di taglio,
ad un ufficio tecnico dinamico e
funzionale ed a sistemi informatici
all'avanguardia, riesce a rispondere
con efficacia alle esigenze sempre pi!
specifiche della clientela.
Il settore prelavorato delldron Spa €
costituito da vari reparti di lavorazione quali la
cesoiatura, la punzonatura, l'ossitaglio, il taglio
plasma ad alta definizione, il taglio laser e le

presse piegatrici

Nello specifico possiamo elencare:

- cesoie fino a mm. 14 x 6.250 con un dispositivo
particolare che permette di fare piatti non
deformati, stretti fino al limite di 4 volte lo spsore;

- punzonatrici a controllo numerico per

forare lamiere spesse fino a 22 mm.;

- ossitagli per lamiere spesse fino a

300 mm. con piani di lavoro da 6.000

X 24.000, dotati ciascuno di 10

cannelli controllati singolarmente;

- impianti taglio plasma HD (High
Definition) per spessori fino a 35 mm. con piani
di lavoro utili i 3.000 x 30.000. | particolari davati
da taglio plasma ad alta definizione presentano

una superficie di taglio liscia e praticamente prv

di bave, zona termicamente alterata molto ristrefta
impercettibile conicite di taglio. Inoltre € possilte
effettuare lavorazioni di marcatura e/o tracciatura
utilizzando apposita testa marcante;

- presse piegatrici con potenza da 200 a 1.600
tons e lunghezze fino a 14.000 mm. | macchinari
di elevata tecnologia sono dotati di numerosi
accessori che permettono la realizzazione dei
particolari piegati con tolleranze ristrette.
Preventivi su richiesta possono essere formulati in
tempi brevi, in special modo se vengono forniti i
disegni dei particolari in formato DXF. | tempi di
consegna sono contenuti grazie alla disponibilite
in magazzino di un ingente assortimento di

materiale.
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ron Spa pu" offrire sul mercato una
I vasta gamma di prodotti derivanti da
coils sia in formati commerciali che in
lunghezze su specifica del cliente.
Le qualit! delle lamiere vengono definite
dalle Norme di riferimento per gli acciai
da costruzione, acciai per stampaggio,
acciai rivestiti, acciai a rilievo ecc. Inoltre

sono disponibili altri acciai per usi speci-

Iron Spa si avvale di quattro linee di
spianatura coils suddivise per spessori
da mm. 0,25 a mm. 20 e larghezze fino

a mm. 2.000. Gli impianti sono dotati di

cesoie volanti per velocizzare i tempi di
spianatura e limitare al minimo le tolle-
ranze di taglio in lunghezza e di doppie

spazzole in acciaio a rotazione contrap-

poste per eliminare eventuali polveri. Inol-
tre le linee di taglio dispongono di impac-
chettatrici automatiche e di celle di carico
per la pesatura del pacco.

Iron Spa, supportata dal proprio Sistema
di Qualit! certificato, oltre ad effettuare uno

scrupoloso controllo dimensionale e quali-

tativo sui coils in ingresso, certifica la qualit!

delle lamiere secondo normative interna-
D . Spessore(mm)
fici come: Corten, Sollaser, QSTE ecc. envazion min | max zionali avvalendosi anche di un laboratorio
Formati e qualit! diverse da quelle indi- Coils neri 15 20 di analisi chimiche e meccaniche.
cate possono essere disponibili in breve Coils decapati 15 20 Iron Spadispone di un assortito magaz-
tempo grazie alla collaborazione con le | Coils striati - bugnati 2 12 zino dal pronto di lamiere da treno quarto
pi# grandi acciaierie. Coils zincati 0.6 5 in spessori e larghezze commerciali.
Coils a freddo 0,8 2
LAMIERE LISCE LAMIERE STRIATE LAMIERE BUGNATE ////
Formato Formato Formato
larghezza | 1.000| 1.000 1250 1500 1500 2.000 2000 2000 2000 2500 2500 2500 2500 3.000 larghezza| 1000 1.000 1.250 1500 1500 larghezza| 1.000 1000 1.250 1500 1500
X X X X X X x X x | x x x X x x X x x x X
lunghezza| 1.000 2000, 2500 3000 6.000 6.000 8.000 10.000 12.000 6.000 8.000 10.000 12.000 12.000 lunghezza 1,000 2.000 2500 3.000  6.000 lunghezza 1.000 2.000 2500 3.000 6.000
ma. 1 2| 3125 45 9 12 16 20 24 15 (20 25 |30 | 3| g 1 2 3128 45 9 e 1 2 a1 a5 9
[ 15 | 1179 2353 3680 5299 10559 E 2 1850 37,00 57,81 8325 16650 ’g 15 | 1400 2800 4375 6300 126,00
£ 2 1570 31,40 49,06 70,65 141,30 £ 2,5 2200 44,00 6875 99,00 198,00 £ 2 1850 37,00 57,81 8325 16650
[ 2° | 1969 %945 613 8931 1{663 s 3 2755 5510 8609 12398 24795 © 25 2225 4450 6953 10013 20025
g 3 CERZ: | CTih| TR ) G AR ST AT B g 4 3540 7080 11063 159,30 318,60 g 3 2650 5300 8281 11925 23850
B ¢ | s14q 6280 6813 14130 262,69 376,80 S02.40 626.09 753,59 & 5 4325 8650 13516 10463 3625 & 4 3425 6850 10703 15013 30825
§ G| WD WA WAE ERA  FAED||CHT WEHID CHEE 6 5110 10220 159,69 22995 459,90 5 4200 8400 13125 189,00 378,00
g G L0NNO8 UM 7/COMRZSE S MG 3 SUMIESS 20MR(S 3 SIS 2 CORML150) 8 66,80 13360 208,75 30060 601,20 6 4985 9970 15578 22433 44865
g ENE| K AR 2iE) (3D (SN GRE) 46 A5 10 | 8250 16500 257,81 37125 742,50 8 6555 131,10 204,84 20498 589,95
8 6280 12560 19625 28260 56520 753,60 1005 1256 1507 94200 1256 (1570 | 1.88 12 9820 19640 306,88 441,00 883,80 10 8125 16250 25391 36563 73125
10 | 7850 157,00 24531 35325 70650 94200 1256 1570 1884 1178 1570 1963 | 2355 2826
12 94,20 188,40 294,38 42390 847,80 1130 1507 1.884 2261 1413 1884 2355 2.826 3.391
14 10990 219,80 34344 49455 989,10 1319 1758 2198 2638 1649 2198 2748 3297 3.956
15 | 117,75 23550 36797 52988 1060 1413 1884 2355 2826 1766 2355 2944 3533 4239
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Prodotti siderurgici e centro servizi lamiere
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Soluzioni di qualite con la spinta dell'innovazione

Iron Spa come Centro Servizi
Lamiere « stata una delle
prime societ€ in Italia ad

avere un sistema qualit€
certificato avendo da
sempre posto la qualit€
come obbiettivo prioritario
nel proprio sistema produttivo
e commerciale.

Le infinite opportunit€
offerte dall'applicazione
dei sistemi computerizzati
di cui Iron dispone,

si traducono in altrettante
possibilit€ di realizzazione,
con risultati eccellenti

in termini economici

e qualitativi.



Attivite tecnologiche integrate

per una siderurgia in continuo sviluppo

Iron Spa nasce nel 1986
dall'incontro di dieci operatori
di rilievo nella distribuzione
siderurgica del Centro ltalia.
In questi anni ha maturato
una notevole esperienza nella
trasformazione dell'acciaio con|
la prerogativa di offrire nel
mercato nazionale il meglio del
servizio in termini di soluzioni
tecnico-commerciali. Grazie
alla sua dinamicit", unita alle
migliori tecnologie del settore,
! riuscita ad ottenere pregevoli
performances posizionandosi
ai pi# alti livelli nei settori delle
prime lavorazioni dell'acciaio e|

nel mercato dei semilavorati.

L'applicazione di queste
tecnologie risulta molto
vantaggiosa in tutti i settori

di utilizzo: dalla carpenteria
alla costruzione di macchinari,
dall'edilizia all'agricoltura,

dai cantieri navali all'arte
contemporanea.

Iron Spa avvalendosi di
personale altamente qualificato]
!'in grado di soddisfare
qualsiasi richiesta del cliente,
garantendo il rispetto delle
proprie esigenze secondo uno|
standard elevato, in modo

continuativo ed in tempi brevi.

Iron Spa, riesce ad offrire
un servizio capillare su

tutto il territorio nazionale,
grazie alla sua ubicazione
ed alla sua rete vendita
dislocata in maniera
omogenea in tutte le regioni.

Nella prospettiva di una
evoluzione che trova il suo
centro nella ricerca
tecnologica, Iron getta un
ponte tra il vecchio e il nuovo,
tra una tradizione che ha le
sue fondamenta in un passato
molto remoto e un futuro a
portata di mano.
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