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danni provocati dalla corrosione dei

manufatti metallici sono certamente di

enorme dimensione ed oltre a provocare

gravi problemi di natura estetica, possono

compromettere la resistenza

meccan ica .  Da  ques te

considerazioni appare evidente

la necessit• di eseguire un ciclo

di sabbiatura con lo scopo di

decapare meccanicamente una

superficie ossidata, come

preparazione ad un ulteriore trattamento

delle superf ici ,  pr imerizzazione,

preverniciatura o altro. Dopo il processo

di sabbiatura le lamiere presentano

un'accentuata tendenza alla rapida

ossidazione, e quindi la necessit• di

essere sottoposte ad un successivo

trattamento protettivo con un fondo o un

primer specifico per evitare la

riossidazione della superficie.

Ta le  p re t ra t tamento  ha

sol i tamente una doppia

funzione:

- proteggere il supporto metallico

-  g a r a n t i r e  u n  b u o n

aggrappaggio al prodotto di finitura.

A tale scopo Iron Spa dispone di impianti

per il trattamento delle superfici dei metalli

con particolare specializzazione nelle

I

TRATTAMENTI DELLE SUPERFICI

lamiere piane e semilavorati.

Fiore all'occhiello dell'azienda ! l'impianto

in  con t i nuo  d i  sabb ia tu ra  e

primerizzazione con una capacit• di 3.000

mm. di larghezza e 300 mm. di altezza,

che consente sia la lavorazione dei formati

pi" comuni con un grado di rugosit• SA

2,5 che l'applicazione di rivestimenti,

utilizzando diversi tipi di primer e vernici.

Iron Spa inoltre ! in grado di fornire

particolari in lamiera, ricavati da taglio

termico, ripuliti con un impianto

automatico di sbavatura che consente di

eliminare le bave di taglio e di ottenere un

semilavorato pronto per l'assemblaggio.



Sabbiatura

Primerizzazione

Preverniciatura
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TUBI DI ACCIAIO SALDATI A SVILUPPO ELICOIDALE IN ARCO SOMMERSO - SUBMERGED-ARC PROCESS SPIRAL WELDED STEEL PIPES

1700 1727,2 68 372,9 423,4 465,5 528,5 549,5 599,8 633,3 657,2

1600 1625,6 64 350,8 398,4 438,0 497,2 516,9 564,3 595,7 635,1

1500 1524,0 60 328,8 373,3 410,4 465,9 484,4 528,7 558,2 595,0299,0

1400 1422,4 56 306,7 348,3 382,8 434,6 451,8 493,1 520,6279,0

1300 1320,8 52 284,7 323,2 355,3 403,3 419,2 457,5 483,0259,0

1200 1219,2 48 262,6 298,2 327,7 371,9 386,7 421,9 445,4238,9

1100 1117,6 44 240,5 273,1 300,1 340,6 354,1 386,4 407,8218,9

1000 1016,0 40 218,5 248,0 272,6 309,3 321,5 370,2198,8176,5156,8

900 914,4 36 196,5 223,0 245,0 278,0 288,9 332,7178,8158,8141,0

800 812,8 32 174,4 197,9 217,5158,7141,0125,3

700 711,2 28 152,4 172,9 189,9138,7123,2109,597,4

600 609,6 24 130,4 147,9 162,4118,7105,593,783,474,5

DN mm inches Peso - Weight: kg/m

8,8 10 1187,16,35,65 12,5 13 14,2 15 16Nomin. Esterno - External

Diametro - Diameter Spessore - Thickness: mm

3000 3048,0 120

2900 2946,4 116 724,1 796,3 904,4 940,4 1026,8 1084,4 1156,3

2800 2844,8 112 699,1 768,7 873,1 907,8 991,2 1046,8 1116,1

2700 2743,2 108 674,0 741,1 841,7 875,3 955,6 1009,2 1076,1

2600 2641,8 104 648,9 713,6 810,4 842,7 920,0 971,6 1036,0

2500 2540,0 100 623,9 686,0 779,1 810,1 884,5 934,0 995,8

2400 2438,4 96 598,8 658,4 747,8 777,5 848,9 896,4 995,8

2300 2336,8 92 573,8 630,9 716,5 745,0 813,3 859,8 915,7

2200 2235,2 88 548,7 603,3 685,1 712,4 777,7 821,3 875,6

2100 2133,6 84 523,7 575,8 653,8 679,8 742,1 789,7 835,5

2000 2032,0 80 498,6 548,2 622,5 647,2 706,6 746,1 795,4439,0

1900 1930,4 76 473,5 520,6 591,2 614,7 671,0 708,5 755,3417,0

1800 1828,8 72 448,5 493,1 559,9 582,1 635,4 670,9 715,3394,9

749,2 823,8 935,7 973,0 1062,4 1122,0 1196,4

serie alleggerita - light weight class serie normale - normal weight class

e longitudinale.

Iron Spa dispone di diverse linee di

lavorazione che permettono di soddisfare

le pi! ampie esigenze della clientela,

come ad esempio la possibilit"

di fornire i tubi con estremit"

smussate, bicchierate a giunto

sferico, flangiate, lisce, pezzi

speciali ecc. La realizzazione

dei tubi # tenuta costantemente

sotto controllo da rigorosi esami

qualitativi che, anche con l'ausilio di

ultrasuoni e prova idraulica, assicurano

il rispetto delle Norme tecniche di

riferimento.

ron Spa costruisce tubi in acciaio di

grande diametro (DN 600 <DN 3000)

che trovano applicazione nel campo delle

condotte acqua, rivolgendosi in particolar

modo al settore della raccolta,

canalizzazione e distribuzione

delle acque potabili, industriali,

di irrigazione e di depurazione.

Ulteriori settori di applicazione

sono quelli delle grandi opere

c iv i l i  d i  pa l i f icaz ion i  e

consolidamento del suolo oltre a quelli

della viabilit" stradale e ferroviaria. La

costruzione dei tubi viene effettuata con

due diversi sistemi di saldatura: elicoidale

La capacit" produttiva # di circa 8000

ton. annue ed # votata a produzioni di

nicchia in quanto pu$ velocemente

programmare l'esecuzione di lotti medi e

piccoli disponendo delle caratteristiche

necessarie a tali esigenze.

In particolare:

- Ampia disponibilit" di materiali.

- Linee molto flessibili.

L'ampio opificio permette lo stoccaggio

di notevoli quantitativi di prodotti

commerciali finiti disponibili dal pronto.
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Nello specifico possiamo elencare:

- cesoie fino a mm. 14 x 6.250 con un dispositivo

particolare che permette di fare piatti non

deformati, stretti fino al limite di 4 volte lo spessore;

- punzonatrici a controllo numerico per

forare lamiere spesse fino a 22 mm.;

- ossitagli per lamiere spesse fino a

300 mm. con piani di lavoro da 6.000

x 24.000, dotati ciascuno di 10

cannelli controllati singolarmente;

- impianti taglio plasma HD (High

Definition) per spessori fino a 35 mm. con piani

di lavoro utili di 3.000 x 30.000. I particolari ricavati

da taglio plasma ad alta definizione presentano

una superficie di taglio liscia e praticamente priva

di bave, zona termicamente alterata molto ristretta,

impercettibile conicit• di taglio. Inoltre € possibile

effettuare lavorazioni di marcatura e/o tracciatura

utilizzando apposita testa marcante;

- presse piegatrici con potenza da 200 a 1.600

tons e lunghezze fino a 14.000 mm. I macchinari

di elevata tecnologia sono dotati di numerosi

accessori che permettono la realizzazione dei

particolari piegati con tolleranze ristrette.

Preventivi su richiesta possono essere formulati in

tempi brevi, in special modo se vengono forniti i

disegni dei particolari in formato DXF. I tempi di

consegna sono contenuti grazie alla disponibilit•

in magazzino di un ingente assortimento di

materiale.

P R E L A V O R A Z I O N E

ron Spa opera nel campo della prelavorazione

della lamiera ponendosi sul mercato come

una delle principali Aziende Italiane al servizio

dell'industria meccanica e metalmeccanica.

Grazie ai moderni impianti di taglio,

ad un ufficio tecnico dinamico e

funzionale ed a sistemi informatici

all'avanguardia, riesce a rispondere

con efficacia alle esigenze sempre pi!

specifiche della clientela.

Il settore prelavorato della Iron Spa €

costituito da vari reparti di lavorazione quali la

cesoiatura, la punzonatura, l'ossitaglio, il taglio

plasma ad alta definizione, il taglio laser e le

presse piegatrici.

I



Cesoiatura

Ossitaglio

Taglio plasma

Presse piegatrici
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poste per eliminare eventuali polveri. Inol-

tre le linee di taglio dispongono di impac-

chettatrici automatiche e di celle di carico

per la pesatura del pacco.

Iron Spa, supportata dal proprio Sistema

di Qualit! certificato, oltre ad effettuare uno

scrupoloso controllo dimensionale e quali-

tativo sui coils in ingresso, certifica la qualit!

delle lamiere secondo normative interna-

zionali avvalendosi anche di un laboratorio

di analisi chimiche e meccaniche.

Iron Spa dispone di un assortito magaz-

zino dal pronto di lamiere da treno quarto

in spessori e larghezze commerciali.

S P I A N A T U R A
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36,80
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70,65
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2,5 19,63 39,25 61,33 88,31 176,63
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73,59
98,13

105,98
141,30

211,95
282,60

282,60
376,80

376,80
502,40

471,00
628,00

565,20
753,60

5 39,25 78,50 122,66 176,63 353,25 471,00 628,00 785,00 942,00

6 47,10 94,20 147,19 211,95 423,90 565,20 753,60 942,00 1.130

7 54,95 109,90 171,72 247,28 494,55 659,40 879,20 1.099 1.319

8 62,80 125,60 196,25 282,60 565,20 753,60 1.005 1.256 1.507 942,00 1.256 1.570 1.884 2.261

10 78,50 157,00 245,31 353,25 706,50 942,00 1.256 1.570 1.884 1.178 1.570 1.963 2.355 2.826

12 94,20 188,40 294,38 423,90 847,80 1.130 1.507 1.884 2.261 1.413 1.884 2.355 2.826 3.391

14 109,90 219,80 343,44 494,55 989,10 1.319 1.758 2.198 2.638 1.649 2.198 2.748 3.297 3.956

15 117,75 235,50 367,97 529,88 1.060 1.413 1.884 2.355 2.826 1.766 2.355 2.944 3.533 4.239

LAMIERE LISCE LAMIERE STRIATE
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27,55 55,10 86,09 123,98 247,95

35,40 70,80 110,63 159,30 318,60

43,25 86,50 135,16 194,63 386,25

51,10 102,20 159,69 229,95 459,90

66,80 133,60 208,75 300,60 601,20

82,50 165,00 257,81 371,25 742,50

98,20 196,40 306,88 441,90 883,80

LAMIERE BUGNATE
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22,25 44,50 69,53 100,13 200,25

26,50 53,00 82,81 119,25 238,50

34,25 68,50 107,03 154,13 308,25

42,00 84,00 131,25 189,00 378,00

49,85 99,70 155,78 224,33 448,65

65,55 131,10 204,84 294,98 589,95

81,25 162,50 253,91 365,63 731,25

2 18,50 37,00 57,81 83,25 166,50

1,5 14,00 28,00 43,75 63,00 126,00

ron Spa pu" offrire sul mercato una

vasta gamma di prodotti derivanti da

coils sia in formati commerciali che in

lunghezze su specifica del cliente.

Le qualit! delle lamiere vengono definite

dalle Norme di riferimento per gli acciai

da costruzione, acciai per stampaggio,

acciai rivestiti, acciai a rilievo ecc. Inoltre

sono disponibili altri acciai per usi speci-

fici come: Corten, Sollaser, QSTE ecc.

Formati e qualit! diverse da quelle indi-

cate possono essere disponibili in breve

tempo grazie alla collaborazione con le

pi# grandi acciaierie.

Iron Spa si avvale di quattro linee di

spianatura coils suddivise per spessori

da mm. 0,25 a mm. 20 e larghezze fino

a mm. 2.000. Gli impianti sono dotati di

cesoie volanti per velocizzare i tempi di

spianatura e limitare al minimo le tolle-

ranze di taglio in lunghezza e di doppie

spazzole in acciaio a rotazione contrap-

I

Derivazioni
Spessore (mm)

Coils neri

Coils decapati

Coils striati - bugnati

Coils zincati

Coils a freddo

1,5

1,5

2

0,6

0,8

min
20

20

12

5

2

max
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Prodotti siderurgici e centro servizi lamiere

SPIANATURA

PRELAVORAZIONE

TUBI GRANDE DIAMETRO
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Soluzioni di qualit• con la spinta dell'innovazione

Iron Spa come Centro Servizi

Lamiere • stata una delle

prime societ€ in Italia ad

avere un sistema qualit€

certificato avendo da

sempre posto la qualit€

come obbiettivo prioritario

nel proprio sistema produttivo

e commerciale.

Le infinite opportunit€

offerte dall'applicazione

dei sistemi computerizzati

di cui Iron dispone,

si traducono in altrettante

possibilit€ di realizzazione,

con risultati eccellenti

in termini economici

e qualitativi.



Attivit• tecnologiche integrate
per una siderurgia in continuo sviluppo

Iron Spa, riesce ad offrire

un servizio capillare su

tutto il territorio nazionale,

grazie alla sua ubicazione

ed alla sua rete vendita

dislocata in maniera

omogenea in tutte le regioni.

Nella prospettiva di una

evoluzione che trova il suo

centro nella ricerca

tecnologica, Iron getta un

ponte tra il vecchio e il nuovo,

tra una tradizione che ha le

sue fondamenta in un passato

molto remoto e un futuro a

portata di mano.

L'applicazione di queste

tecnologie risulta molto

vantaggiosa in tutti i settori

di utilizzo: dalla carpenteria

alla costruzione di macchinari,

dall'edilizia all'agricoltura,

dai cantieri navali all'arte

contemporanea.

Iron Spa avvalendosi di

personale altamente qualificato

! in grado di soddisfare

qualsiasi richiesta del cliente,

garantendo il rispetto delle

proprie esigenze secondo uno

standard elevato, in modo

continuativo ed in tempi brevi.

Iron Spa nasce nel 1986

dall'incontro di dieci operatori

di rilievo nella distribuzione

siderurgica del Centro Italia.

In questi anni ha maturato

una notevole esperienza nella

trasformazione dell'acciaio con

la prerogativa di offrire nel

mercato nazionale il meglio del

servizio in termini di soluzioni

tecnico-commerciali. Grazie

alla sua dinamicit", unita alle

migliori tecnologie del settore,

! riuscita ad ottenere pregevoli

performances posizionandosi

ai pi# alti livelli nei settori delle

prime lavorazioni dell'acciaio e

nel mercato dei semilavorati.
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